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N° de informe: 92637451 A TUVRheinIand®

6.44 Fichade equipo de trabajo: Horno 3

SITUACION: C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: HORNO 3

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacion:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
[ ] Real Decreto 2177/2004

En funcion de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS
PUNTOS INDICADOS es:

[0 CONEORME/ X  NO CONFORME

En Zaragoza a 11 de enero de 2022

Firmado digitalmente por

25162852R MARIA 351 62552r MARIA ELENA
ELENA MORALES MORALES (C:A59555466)

. Fecha: 2022.01.31
(C:A59555466) 10:44:53 +01'00'

Maria Elena Morales Floria
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Anexo observaciones:

El equipo de trabajo esta formado por los elementos listados a continuacion:

Horno lecho fluidificado: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del
informe

2 Véalvulas de entrada de fangos a horno 3: Codigo PRISMA desconocido en el momento
de la redaccion del informe

2 Valvulas de despresurizacion: Cadigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

Ventilador aire fluidificacion: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

Ventilador de tiro: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del
informe

ERM: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del informe

Soplante de lanzas de gas: Caodigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

Vélvula de impulsién de Soplante de lanzas: CAdigo PRISMA desconocido en el
momento de la redaccion del informe

Quemador principal: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del
informe

Tajadera quemador principal: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

Ventilador aire secundario: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

Quemador auxiliar: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del
informe

Tajadera quemador auxiliar: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

Ventilador de aire de combustion quemador auxiliar: Cédigo PRISMA desconocido en el

momento de la redaccion del informe

Andlisis dela documentacién del equipo de trabajo:

Elemento Documento Aplicable’_ || Disponitle Comentarios
Si | NO | Si | NO
Hommo de lecho Instrucciones X X Afo de fabricacién 2013
fluidificado Declaracién CE de conformidad X X
Valvula 1 de Instrucciones X X Afo Qe fab'ricacion?
entrada de fango a Fabricante: cyl
Horno 3 Declaracién CE de conformidad X
, Instrucciones X X Afo de fabricacion?
Valvulalde Fabricante: cyl
despresurizacion Declaracién CE de conformidad X
Vélvula 1 de Instrucciones X X Afo Qe fab.ricacion?
entrada de fango a Fabricante: cyl
Horno 3 Declaracion CE de conformidad X
3 Instrucciones X X Afo de fabricacion?
Valvula2de Fabricante: cyl
despresurlzacmn Declaraciéon CE de conformidad X
, _ Instrucciones X X | Afio de fabricacion 2012
Ventilador aire Fabricante: Gruber
fluidificacion Declaracién CE de conformidad X X Hermanos
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N° de informe: 92637451

/A TUVRheinland®

Elemento Documento ~plicailsl L Disponible Comentarios
Si | NO | SI | NO
Instrucciones X X Afo de fabricacién 2012
Ventilador de tiro Fabricante: Gruber
Declaracion CE de conformidad X X Hermanos
. X X Afio de fabricacion?
ERM Quemador Instrucciones
PrlnC|paI Declaracion CE de conformidad X
Soplante de lanzas | Msttucciones X X | Afo de fabricacion?
de gas Declaracion CE de conformidad X
Valvula impulsion Instrucciones X X | Afo de fabricacion?
Soplante de lanzas Declaracion CE de conformidad X
: Afio de fabricacion?
Instrucciones X X .
Quemador principal Fabricante: FRANCE
Declaraciéon CE de conformidad X THERMIQUE
Tajadera quemador | Instrucciones X X | Afo de fabricacion?
pnnmpal Declaracién CE de conformidad X
Ventilador aire Instrucciones X X | Afo de fabricacion 2012
! Fabricante: Gruber
secundario Declaracién CE de conformidad X X Hermanos
Instrucciones X X Afio de fabricacién: 2016
Quemador auxiliar Fabricante: FRANCE
Declaracién CE de conformidad X X | THERMIQUE
Tajadera quemador Instrucciones X X Afo de fabricacion?
auxiliar Declaracién CE de conformidad X
ERM q Instrucciones X X Afo ple fabricacién: 2016
. _Quema or Fabricante: FRANCE
Auxiliar Declaracion CE de conformidad X X THERMIQUE
Ventilador de aire Instrucciones X X Afo de fabricacion?
de combustiéon
guemador auxiliar Declaracion CE de conformidad X

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccion propuesta para
la minimizacion y la valoracion del riesgo.
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6.44.1. Riesgo de atrapamiento en recorrido de tajaderas de Valvulas de entrada

de fangos a Horno 3y Valvulas de Despresurizacion

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Los resguardos de que estan
dotados los recorridos de las
tajaderas de las valvulas no
impiden el acceso a la zona de
peligro por lo que existe riesgo
de atrapamiento

Sustituir resguardos por
unos que impidan
totalmente el acceso a la
zona peligrosa de las
valvulas

C3

RIESGO MEDIO

6.44.2. Riesgo de contacto mecanico con los ejes de los Ventiladores de

Fluidificacién y de Tiro

No coformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

as) &

Ventilador de ;i;iro

Los resguardos de que disponen
los ejes de los ventiladores no
impiden totalmente el acceso a la
zona peligrosa de estos
elementos

Sustituir resguardos por
unos que impidan
totalmente el acceso a la
zona peligrosa en los ejes
de los ventiladores

C4

RIESGO MEDIO
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6.44.3. Riesgo de atrapamiento en las tajaderas y accionadores de éstas en
Quemador de Arranque y Quemador Auxiliar

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

No confor'dad

Accionador de Tajadera de
Quemador de Arranque

—

Parte de debajo

Accionador de Tajadera de
Quemador Auxiliar

Las partes moviles peligrosas son
accesibles bien  porque los
resguardos no impiden totalmente
el acceso o bien porque carecen de
resguardos en el caso de los
accionadores

Sustituir resguardos por
otros que impidan de
forma total el acceso a la
zona peligrosa de los
elementos y colocar
resguardos fijos en los
accionadores de las
tajaderas de las valvulas

B4

RIESGO MEDIO
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6.44.4. Riesgo por dificultad en la manipulacion de los 6rganos de accionamiento
en centro de mando de Quemador de Arranque

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

de accionamiento no es
facilmente comprensible

La indicacion en el érgano

Colocar indicacién de la
funcién del érgano de
accionamiento facilmente
comprensible para el
operador

ES

6.44.5. Riesgo por ausencia de dispositivos para la funcion de la parada de
emergencia a pie de maquinaen Ventilador de Aire Secundario, Ventilador de Tiro
de Quemador Auxiliar, Tajaderas de Quemador de Arranque y Tajaderas de

Quemador Auxiliar

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

uemador Auxili

9

Vélvula Tajadera Quemador de
Arranqu

Ventilador deAlr de Combustién de

Vélvula Tajadera Quemador Auxiliar

No existe dispositivo para la
funcion de la parada de
emergencia a pie de maquina de
los elementos indicados

Colocar dispositivo para
la parada de emergencia
en las inmediaciones de
los elementos indicados

ES
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinIand®

6.44.6. Riesgo de golpes por caidas de objetos a nivel inferior por distancias de
rodapié a plataforma

No conformidad . Medida propuesta Valoracion del riesgo

_ C3
Colocar el rodapié a una
distancia inferior a 12
mm de la plataforma
Diferentes trose pItafrmas y
pasarelas de Horno 3

La distancia de rodapié a la

plataforma es superior a 12 RIESGO MEDIO

mm

6.44.7. Riesgo por no ser visibles las sefiales de riesgos y EPI'S
No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar las indicaciones
sobre base metalica y E5
anclada a las partes fijas
de la instalacion.
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Existen sefalizaciones con
las indicaciones de los
riesgos, que se han caido
por lo que han dejado de ser
visibles

6.44.8. Riesgo de atrapamiento en piston de valvula neumatica de vapor media
presion de cogeneracioén

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar resguardo fijo C4
gue impida el acceso a la
parte movil de la valvula.
, Debe ser necesario el

| Existe  riesgo  de | USo de una herramienta

atrapamiento en el recorrido | Para poder retirar el
del piston de la valvula que | resguardo

no dispone de resguardo
(se encuentra en las
inmediaciones del Horno 3)

RIESGO MEDIO
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6.44.9. Riesgo de contacto térmico con partes del equipo de trabajo sometidas a
altas temperaturas

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

En la salida de humos de
Horno 3, colocar
resguardo distanciador
que impida el acceso a la
parte sometida a altas
temperaturas. Sefalizar
el riesgo de contacto
térmico.

B3

En la tuberia y arqueta
en las inmediaciones del
] horno 3, cubrir con

lones de | resquardo capaz de
disipar la energia
térmica. Sefalizar el
riesgo de contacto
térmico

Tuberfa en las inmediac
Horno 3

En el actuador del visor
de Horno 3, colocar

Empufiadura de actuador para empufiadura de material
apertura de visor no conductor (goma, por

Existen partes de la instalacion | ejemplo)
facilmente accesibles sometidas
a altas temperaturas. El actuador
del visor no dispone de
empuiiadura de material no
conductor de la temperatura

6.44.10. Riesgo por ausencia de indicaciones de riesgos y EPI'S en la
sefializacion de los accesos a Horno 3

Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar indicaciones de:

ES

- Uso de proteccién
auditiva

- Uso de guantes de
proteccion térmica

No se indica el uso de guantes de
proteccion  térmica 'y de

proteccion auditiva. - Riesgo de contacto
No se indica la existencia de térmico

partes sometidas a altas

temperaturas
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6.44.11. Confusion en la manipulacion de los 6rganos de accionamiento para la

parada de emergencia

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Control

Parada de emergencia en Sala de

Segun indicaciones todas las
paradas de emergencia paran
todas las maquinas del recinto.

Colocar indicaciones
claras de la funcién de
los dispositivos para la
parada de emergencia
en el recinto de Horno 3

ES

6.44.12. Riesgo de golpes por caidas de objetos a nivel inferior y de personas al
mismo nivel por agujeros en plataformas y pasarelas en Horno 3

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

N2 B 3

El hueco que queda entre los dos
pisos contiguos es superior a 20
mm en el acceso a la clpula de
Horno 3

Disminuir el hueco
mediante la colocacién
de un tramo de
plataforma. La diferencia
de altura entre los
elementos de piso no
debe ser superior a 4
mm

C3

RIESGO MEDIO
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6.44.13. Riesgo de golpes con angulos en rodapié de guardacuerpos y escaleras

Medida propuesta Valoracion del riesgo

Redondear las
terminaciones de los
rodapiés para minimizar
la gravedad del golpe

C4

Existe riesgo de golpes de
los trabajadores con RIESGO MEDIO
angulos vivos

6.44.14. Defectos de documentacién

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Averiguar el afo de
fabricacion del equipo de

Imagen no disponible trabajo.

ES

Elaborar el manual de

No existe evidencia de la | instrucciones del equipo
existencia de la | de trabajo.
documentacion indicada en
la tabla de analisis de la
documentacion del
presente anexo

Si el equipo de trabajo ha
sido fabricado con
posterioridad al afio
1995, se debe solicitar al
fabricante la Declaracion
CE de conformidad
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Prioridad de las acciones para lareducciéon de los riesgos:

Prioridad | N°defecto | Descripcion Nivel | Valor del riesgo

Riesgo de atrapamiento en las tajaderas y
2 6.44.3 accionadores de éstas en Quemador de Arranquey | B4 Medio
Quemador Auxiliar

Riesgo de atrapamiento en recorrido de tajaderas

3 6.44.1 de Valvulas de entrada de fangos a Horno 3 y C3 Medio
Valvulas de Despresurizacion
Riesgo de golpes por caidas de objetos a nivel .
4 6.44.6 inferior por distancias de rodapié a plataforma C3 Medio
Riesgo de golpes por caidas de objetos a nivel )
5 6.44.12 inferior y de personas a distinto nivel por agujeros C3 Medio
en plataformas y pasarelas en Horno 3
Riesgo de contacto mecanico con los ejes de los .
6 6.44.2 Ventiladores de Fluidificacion y de Tiro C4 Medio
Riesgo de atrapamiento en pistén de valvula _
7 6.44.8 neumatica de vapor de media presion de C4 Medio
cogeneracion .
8 6.44.13 Riesgo de golpes con angulos en rodapié de c4 Medio

guardacuerpos y escaleras
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